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开拓创新不止步，当前，公司
正在开展硫化锂项目。

吕延鹏介绍，传统的锂离子电
池由于采用液态电解液，安全性问
题无法彻底解决。全固态电池由于
采用不可燃的固态电解质，可有效
解决电池安全性问题，目前已受到
电池生产厂家广泛关注。“合成硫化
物 电 解 质 的 主 要 原 材 料 是 硫 化
锂，目前硫化锂的高成本导致硫化
物电解质价格居高不下，因此低成
本规模化合成硫化锂是推进硫化物

电解质和硫化物固态电池实用化的
关 键 。” 吕 延 鹏 说 ， 公 司 抓 住 机
遇，去年，与天津理工大学合作成
立“硫化物全固态电池关键材料重
点实验室”，目前，实验室已经掌握
实现电池级 Li2S 公斤级/天制备技
术，日产电池级 Li2S 达到 0.5 公斤
级以上。公司计划到2024年建成一
条全密封、连续化生产硫酸锂的生
产线。此外，瑞福锂业也同步建设
3 万吨/年锂电池回收综合利用项
目，进军锂电池回收领域。

“瑞福锂业爆发式增长源于我
市对新能源产业的超前谋划和精
准支持。”市新能源产业链专班工
作人员说，当前我市正积极抢抓
产业发展风口，将瑞福锂业作为
新能源产业链二级链主，重点依
托 瑞 福 锂 业 打 造 “ 锂 精 矿 加
工 — 锂 电 池 原 材 料 — 正 极 材
料—负极材料—锂电池制造—锂
电池梯级利用”产业链条，招引
新建了宏匀 1.5 万吨富锂材料、君
乐益锂电正极材料再制造、瑞赛

昊锂电新材料动力源等一批产业
链上下游配套项目，带动新能源
产业不断做大做强。

“锂电产业具有良好的发展基
础，下一步，我们将重点推进肥城
锂电产业园等 4 个新能源装备产业
园建设，巩固锂电基础材料规模化
生产能力。同时，公司积极招引隔
膜、电解液、负极材料等环节及上
游材料企业，力争打造全国知名
的‘泰山锂谷’。”市新能源产业链
专班工作人员说。

山东瑞福锂业——

技术创新锻造“单打冠军”
最泰安全媒体记者 王玉

碳酸锂作为锂电池正极材料的原材料，随着新能源汽车的推广，前景十分广阔。扎根碳酸锂提取十余
年，位于肥城老城街道的山东瑞福锂业，是碳酸锂领域的国家高新技术企业、国家级绿色工厂、山东省单
项冠军、山东省隐形冠军。它是如何练就冠军的本领，在激烈竞争中突围的？近日，记者走进泰安市新能
源产业链二级“链主”企业——山东瑞福锂业一探究竟。

瑞福锂业综合实力在行业内位居全国前列
煅烧、酸化、冷却、净化……在厂

区内，记者看到，年产2.5万吨电池
级碳酸锂生产线和年产 1 万吨电池
级 氢 氧 化 锂 生 产 线 正 在 加 紧 运
转，原料锂辉石经多个工序后，最
终形成电池级碳酸锂和电池级氢氧
化锂两个拳头产品。瑞福锂业综合
实力在新能源锂盐材料行业位居全
国 前 列 ， 公 司 2021 年 实 现 产 值

105104万元，利润达5439万元。
瑞福锂业副总经理吕延鹏向记

者介绍，近年来，碳酸锂价格受新
能源政策和市场需求影响，犹如过
山车般跌宕起伏，当前，市场的春
天来临。今年一季度，瑞福锂业实
现销售收入 12.2 亿元，同比增长近
10倍。

“瑞福锂业竞争优势源于自身的

精细化管理，我们在成本控制、产
品 品 质 方 面 形 成 了 较 强 的 竞 争
力 。” 谈 及 企 业 发 展 ， 吕 延 鹏
说。在生产区，记者看到，正轰鸣
运转的两个大物件——回转窑十分
显眼。“我们用于锂辉石晶转的回
转窑是目前国内单台套产能最大的
设备，采用的是国内领先的化学法
低温提锂工艺，回转窑、冷却等环

节实现余热二次回收，节能降耗工
艺 降 低 能 耗 40% 以 上 。” 吕 延 鹏
说，公司顺应市场发展，积极布局
国内外锂矿资源，确保了资源自
给，“我们配套建设了 20 万吨含硫
多金属矿综合利用装置，为新能源
锂盐材料提供辅助材料硫酸、动力
能源蒸汽与电力，在成本控制上有
独特优势。”

创新思维，打造循环经济产业链
创新思维，打造循环经济产业

链是企业开拓创新的另一个生动实
践。吕延鹏说，公司年产硫酸钠将
近 10 万吨，因其价值低且不好销
售，曾一直困扰着企业。

“ 公 司 年 需 要 碳 酸 钠 约 4 万
吨，采购也是一大难题。如何将公
司 副 产 的 低 价 值 硫 酸 钠 研 发 创
新，制备高价值的碳酸氢钠及硫酸
铵是我们创新发展的一个重点。”吕
延鹏说，鉴于此，公司与中科院过
程工程研究所合作，建设了“5 万

吨/年硫酸钠制碱项目”。此项目的
建设开发不仅解决了硫酸钠价值
低、销售难的问题，而且提高了硫
酸钠的附加值，更是解决了公司采
购问题。

从最初年产5000吨的碳酸锂生
产 线 到 年 产 2.5 万 吨 碳 酸 锂 生 产
线 、 年 产 1 万 吨 氢 氧 化 锂 生 产
线，瑞福锂业不断扩规提效，实现
大跨步发展。“碳酸锂作为最基本的
锂盐之一，市场缺口日益增大，供
不应求的现象日益突出。”吕延鹏

说 ， 2019 年 ， 公 司 开 始 抢 抓 机
遇，建设年产 3 万吨的碳酸锂项
目 ， 再 次 对 现 有 生 产 线 进 行 扩
产。受疫情等因素影响，该项目进
展缓慢，目前，生产线上的核心设
备 回 转 窑 已 建 设 完 成 ， 原 料 框
架、焙料框架、酸化厂房等工程正
在紧张施工，全部设备已订购，净
化车间计划6月底投产，项目全部建
成投产后，锂盐年产能将达到 6.5
万吨。

企业高质量发展源于企业持续

加大科技投入和不断布局产品研
发。据了解，公司设有泰安市锂电
新材料产业研究院、省企业技术中
心、省工业设计中心、省一企一技
术研发中心、省工程实验室、省院
士工作站，与福州大学、山东科技
大学、天津理工大学、中科院过程
研究所等各大高校科研院所展开深
度产学研合作，有着很强的创新能
力和研发实力。截至目前，公司已
申请专利40余项，三项科技成果达
到国内领先水平。
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瑞福锂业厂区俯瞰全貌图。 通讯员供图 瑞福锂业厂区内轰鸣运转的
回转窑。 通讯员供图

硫化物全固态电池研发实验室。
通讯员供图


